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Pour effectuer certains proce5&us cpimiques, iI 
est necessaire de realiser une pre88ion extremement 
eievee dU18 l'enceinte OU la reaction chimique doit 
avoir lieu. 

La presente invention concerne une enceinte a 
l'epreuve de tre. ....... ,....ion, dans laquelle les 
maw ..... c;UllllII1di MMlt utiti.ee de fac;on plus 
efficace que dans les realisations anterieurement 
connues. Grice a I'invention, non seulement I'em­
ploi de pressions pYus eIevees est rendu possible 
dans des autoclaves et autres appareils similaires, 
mais il est egalement possible de diminuer lea 
dimensions des equipements de ce genre. 

L. pr' II invention qui coneerne une eflceinte 
• rlopreuve des butes preMions comprenant une 
structure exterieure resistant a la pression et une 
chambre interieure de mise sous pression qui peut 
etre essentiellement entierement fermee, est carac-

t terisee en ce que la structure existante exterieure 
comprend une partie qui est disposee autour de Ia 
chambre de mae sous presaion et qui est munie 
de fentes 'allongee., situees dans des plans qui pas-

a sent essentiellement par Ie centre de Ia chambre 
- de mise sous pression. La partie qui comporte lea 

fena.. lesqueHes fentes peuvent etre aussi carae­
terisees comme des incisions, des rainures ou des 
encoches, peut con.&tituer un element independant 

a ou corps. Le corps en question peut etre subdivise 
_par lea fentes en elements independants qui sont 

"pares lee uns des autres par les {entes, lesqueHes 
80nt alors des fentes traversantes. La largeur des 
f._ peut etre egale Ii zero ou differente de zero. 
Lea fentes sont ia6lees de fac;on etanche de la 

. chambre de mise sous pression et peuvent se trouver 
en communication avec une chambre ou regne une 
pression moinl elevee que la pression regnant dana 
la chambre a haute pression, par exempIe, avec 
"lIImospbere exterieure. Des organes d'etancheite 
.... peuvent etre dispoae.s Ii l'interieur de la 
s~ re.iltante comportant lea fentes. 
L'eo~ Ii l'epreuve de. tres hautes pressions 

peut etre ,... exemple conform ' t" de telIe sorte 

que la partie qui comporte lea fentes soit cylin­
drique, spherique ou conique; si la partie en ques­
tion constitue un corps separe et si ce corps est 
.subdivise en elements iDdividuels par lea fentes, 
la cohesion dudit corps est maintenue par une 
robuste enveloppe metaUique qui l'entoure. Cette 
enveloppe peut etre egalement utilisee dans d'autres 
cas. 

Si I'enceinte a l'epreuve des hautes pressions selon 
I'invention est capable de resister Ii uue preMion 
beaucoup plus elevee qu'un dispositif correspon­
dant dans lequel la structure resist ante De comprend 
pu une partie munie de fentea, c'est parce que dans 
Ie systeme de structure resiatante selon I'invention 
les contraintea sont reparties de fac;on emmemment 
favorable. Dans un tube_ a structure homogene Ii 
paroi epaisse, lequel est soumia a nne surpreaaion 
interne croissante, it y a une certaine pr6l8ion pour 
laqueHe la resistance a la rupture des materiauz 
corutitutifs eat depaseee et OU des fissures eseentiel­
lements radiales apparaissent. En muni.snt la 
partie interne de la paroi du tube de fentee, d'inci­
sions, de rainures ou entsilles, dirigees ee.entiell!; 
ment dans un sene radial, autrement dit de fentd, 
etc., dirigees esaentiellement dans les directio~ 

memes ou un tube homogene a lendanee Ii ~ 
fiss4rer, lea forcea agissant sur Ie tube seront trans· 
ferees sans changement Ii cette partie de Is parol 
du tube qui ' est situee a l'exterieur des feotes, 
sans qu'il en resulte de contraintes tangentiellea 
d'extension dans les zones interieures de la paroi 
du tube. Dans les dispositions selon une sphere 
ou un cone, lea conditions seront analogue&. 

L'invention sera explicitee ci-apres de fa~on plul 
detaillee en decrivant Ii titre d'exemple un certain 
nombre de realisatioJl8 selon I'invention et en Ie 

referant aux deuins ci-annexes ou : 
La figure 1 est une vue en coupe longitudinale 

d'un autoclave cylindrique dont I'olsature resietan. 
te comprend une partie cylindrique munie de fea_ 
qui sont situees dans des plans pasaant par I'ne 
du cylindre; 
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La figure 2 est une vue en coupe ~Ion Ie plan 

A-A d'une partie de I'autoclave montre par la 
figure 1; 

La figure 3 est une vue en coupe longitudinale 
d'un autre autoclave ayant une chamhre de mile 
IOUS pression cylindrique dont l' ussature resist ante 
comprend des corps separes qui ont des formes 
aussi bien cylindriques que coniques, lesdits .corps 
etant constitues par des element. individuels qui 
lOot entierement separes par des feotes; 

La figure 4 est une vue en coupe selon Ie plan 
B-B de l'autoclave montre par la figure 3; et 

La figure 5 est une vue en perspective d'un 
autoclave selon la figure 3 dans laqueHe certaines 
parties lont eIiminees afin que des pieces essen· 
tielles soient mieux visibles. 

Dans lee figures 1 et 2 on a en 11 une chambre 
cylindrique a haute pression a I'interieur de laqueHe 
est etablie la pression a contenir_ La chambre sous 
pression est limitee par un tube Ii paroi mince 12 
et par les deux pistons cylindriques 13 et 14 qui 
ferment le tube a see extremites_ Le tube 12 est 
entoure par un tube 15, dont la zone interne 
est munie de fentes 16. Lee fentes sont situees dans 
des plans qui passent essentieHement par l'axe de 
aymetrie de la chambre cylindrique 11 et s'etendent 
lur la totalite de la longueur du tube 15. Le tube 
12 assure l'etancheite de la chambre sous pression_ 
Le tube 15 eel entoure par une enveloppe cyUn. 
drique mlLHive continue qui peut etre montee a 
chaud avec aerrage sur Ie tube 15 et qui lui 
confere ainsi un appui. A l'interieur du tube 18 !Ie 

trouve une autre enveloppe cylindrique 19 qui peut 
etre Ii IOn tour montee a chaud avec serrage sur 
Ie tube 18 afin de lui ofIrir un appui effieace_ 
Les deux piston. 13 et 14 sont maintenus enfiIes 
dana le tube 12 par deux plaques de compression 
20 et 21 qui sont reunies l'une a I'autre par Ie! 
tiranta 22 et les ecrous 23. A l'interieur de la 
chamhre 80lLl pression Ie trouvent des anneaux 
d'etancheite 24 qui sont repoulses a la fois contre 
Ie tube 12 et contre les pistons 13 et 14 par la 
preeeion qui regne dans la chambre, de teHe sorte 
que Ie cootenu de la chambre SOU! preseion ne peut 
a'&:happer en .'infiltrant entre Ie tube et les p.is. 
tons. II eat possible de refouler un fluide Ii I'inte· 
rieur de la chamhre 11 au traverl du canal 25 
et au moyen d'une pompe qui n'est pas montree 
sur la figure. Si Ie tube 12 eat relativement mince, 
il ne peut resister de lui·meme Ii la pression reo 
gnant dans la chambre 11. Son role principal est 
alors d'empecher les gaz et lee flu ides de s'ecouler 
jusque dans les fentes. II est egalement possible 
pour aSlUrer l'etablissement de la pression dans 
la chambre 11 de concevoir I'un des pistons 13 et 
14, ou lea deux, de teUe sorte qu'its soient mobiles 
et que, par des dispositifs appropries, par exemple 
dt@ pistons moteurs hydraulique9 ils puissent etre 

2 
enfonees Ii l'interieur de la chamhre 11. A tiue 
d'exemple de materiaux pouvant etre utili.ea pour 
leg difierentes parties critiques constituant I'auto· 
clave, on mentionnera : pour Ie tube 12, l'aeier i 
outi! C 550 (Fagersta Brnk AB, Suede) ou Ie 
SAE/ AISI A2 avec une durete RC de 68: pour 
Ie tube 15 l'acier a outil C 550 ou Ie SAE/ AISI A2 
avtle une durete RC comprise entre 55 et 60; p.­
Ie tube 18, l'acier Ii outil RO 7155 (AD Bofors, 
Suede) avec une durete RC de 55; pour Ie tube 19, 
l'acier II. outil RO 7155 avec une durete RC de 45; 
pour les pistons . 13 et 14 I'acier Ii outil C 550 
ou SAE/ AISI A2 avec une durete RC 65; et eat. 
pour les anneaux d'etancheite 24 un aeier i outil 
D 249 (Fagersta Bruk AB, Suede) 0" SAE/ AISI 
SI avec une durete RC de 35. e 

Dans l'autoclave montre dans les figures 1 et 2 • 
il n'est pas necessaire que les tubes 15, 18 et 19 
constituent trois parties separees, mais ila peuveot 
fort bien former un tube unique ayant dea ieDtes 
II. I'interieur, Ii savoir un tube identique au tube ~ 
a l'exception toutefoia de I'epaisseur de sa parol_ 
qui sera it aussi grande que la IOID1De dW epaie­
seurs des parois des tubes 15, 18 et 19. 

Selon une autre variante de I'autoclave ..Ioa lea 
figures 1 et 2, Ie tube 15 peut etre muni de fe ... 
s'etendant au travers de la paroi tout entiere du 
tube et subdivisant cdui-ci en plusieun e~ 
independants ayant la forme de JeCteUe ~ 
driques. 

Dans les figures 3 Ii 5 on a en 31 une chambre 
SOU8 pression cylindrique. La chamhre soua pr ..... 
est delimitee par un tube massif continu 32, ,. 
une plaque cylindrique 33 qui eet etroitelDeDt en 
contact avec un piston superieur fixe 34, de fo,... 
conique, et par un poin~on cylindrique 35 ... 
}Jrend appui sur un piston inferieur mobile ~ de 
forme conique. Le tube 32 est entoure par un 
::orps cylindrique independant 38 qui eat eOIDst_~ 
par plusieurs elements individuels 37 en fo ..... 
'JeCteurs. Le corps 38 est entouTe ....... t.,l.. ,.. un 
autre corps cylindrique Mpare 10 coDlli,. par ph.­
sieurs elements individuels 39. Le corps 40 ... 
entoure par un autre corps separf. -12 
par un certain nombre d'eIements individ_ 41. 
Lea surfaces Hmites 43, 44 et 45 du co". U lOIII 
coniques et les surfaces limites 46 et 47 IOnt c"· 
driques. Les surfaces planes 48, 49 et 50 .... r· 
tenant respectivement aux corps 38, 40 .. • ~ 
situees dans des plans qui passent es.-.t~ 
par l'axe de symetrie de la chamhre cylindriq. II. 
Les surfaces 48, 49 et 50 de deux elemenb *'1. 
viduels, adjacents, dalltl' chacun des corps. fwrmellt 
et delimitent les fentes qui s'etendent d .. 1& tota­
lite de l'epaisseur de Ia paroi de (,'-qtte corv- eI 
sur la totalite de Ia longueur df' _que corps dam 
la direction de son axe. Lea iot~ents sont maiotenua 
ensemble exterieurement par une enveloppe cootl-
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Due CIt mat!8ive 51, qui a une forme inrerieure 
conique. En repouslant l'enveloppe 51 vers Ie haut, 
par exemple au moyen d'une preese hydraulique 
non montree sur la figure, on communique au corps 
42 une pression exterieure ce qui augmente son 
aptitude a resister aux pressions internes. Au-dessus 
du piston superieur fixe 34 est disposee une plaque 
d'.ppui 52, qui prend eUe-meme appui sur un sup­
port fixe lequel n'est pas montre dans les figures. 
I.e piston 34 est entoure par une couche d'un 
materiau electriquement isolant 53, a l'exception 
des petites pieces, comme Ie montre la figure 3. 
La presosion dans la chambre so us pression 31 est 
realisee par l'action du poin~on 35, c'est-a-dire 
par une presse hydraulique agissant sur Ie piston 
36 lequel refoule Ie poin~on 35 dans la chambre 
lIOUS pression. II est clair qu'a l'instar du piston 36, 
Ie piston 34 peut aussi etre force dans la direction 
de I. chambre sous pression, la pression dans 
I.dite cbambre etant alors obtenue par I'enfonce-e mflllt des deux poin~ons. A titre d'exemple de mate­
riaux pouvant etre utilises pour les difierentes 
partiea deIicates on mentionnera : pour Ie tube 32 
l'aeier a outH WKE Brilliant (Fagersta Bruk AB 
Suede) ou SAE/ AISI T4 avec une durete RC de 
60; pour les elements 37 l'acier WKE Brilliant ou 
Ie SAE/ AI 51 T4 avec une durete RC de 65; pour 
lee elements 39 l'aeier a outH C 550 ou SAE/ AI 51 
A2 avec une durete RC de 62; pour les elements 41 
l'acier a outil C 550 ou Ie 5AE/ AI 51 A2 avec une 
durete de 55; pour I'enveloppe 51 l'acier a outil 
RO 7155 avec une durete de 55; pour les pistons 
34 et 36 l'acier a outil C 550 ou l'acier SAE/ Al51 
A2 avec une d\Jl"ete RC de 55; pour les pieces 33 
et 35 qui prennent appui sur les pistons 34 et 36 
Ie carbure Coromant H 5 (sandvikens lernverk 
AB, Suede) ou Carboloy 999 (General Electric 

_ CO) CIt enfin pour la couche isolante 53 du mica 
,., ou du papier. 

L'objet de la couche ieolante 33 est de rendre 
pOfisible la conduction d'un courant electrique jus­
qu'a Ia chambre 31 par Ie truchement du goujon 
54. Le courant peut enlluite ressortir par les parois 

__ Ia chamhre ou par Ie poin~on 35 pour etre 
conduit a l'exterieur de l'appareil, ou il est possi­
ble de disposer des contacts appropries ce qui per­
met d'etablir un circuit ferme. 

Dans Ia disposition montree par Ies figures 3 a 5 
il n'eat pas necessaire que les corps 38, 40 et 42 
lOient munis de fente interessant la totalite de 
I'epaisseur des parois desdits corps et par conse­
quent de subdiviser chaque corps en elements indi-
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viduels, rna is bien au contra ire l'un de cee corps 
ou plusieurs d'entre eux peut comporter deS fentes 
disposees comme les fentes 16 du .tube 15 de ld 
figure 2 lesqueHes ne s'etendent pas jusqu'a ia 
paroi externe du corps correspond ant. 

RESUME 

1 ° Cette enceinte a haute pression comprenant 
une structure exterieure resistant a Ia pression et 
line chambre interne de mise sous pression qui peut 
essentieHement etre fermee, est caracterisee en ce 
que la structure resist ante externe comprend une 
partie qui eet disposee autour de la chambre sous 
pression et qui comporte des fentes allongees, les­
queUes sont situees dans des plans qui passent 
essentiellement par Ie centre de la chambre 60US 

pression. 
2° La partie qui comporte les fentes constitue 

un corps qui est independant de la structure resis­
tante. 

3° Le corps independant est subdivise par les 
fentes en elements individuels. 

4° La partie de la structure resist ante, qui est 
munie au moins partiellement de fentes, a une for­
me cylindrique ef lesdites fentes sont situees dans 
des plans qui passent essentiellement par i'axe de 
symetrie du cylindre. 

5° La partie de la structure resistante qui est 
munie de fentes a une forme spherique et lesdites 
fentes sont situees eaeentiellement dans des plans 
radiaux. 

6° La partie de fa structure resistante qui est 
munie au moins partieHement de fentes a une for­
me conique et lesdites fentes sont situees dans des 
plans qui passent essentiellement par l'axe de lOy­
metrie du cone. 

7° Des diftpositifs independants assurant I'etan­
eMite de la chambre de mise sous pression aont 
disposes a I'interieur de la structure resistante qui 
est munie de fentes. 

8° La partie de la structure resistante qui est 
munie de fentes est enntouree par une enveloppe 
continue supportant la pression. 

9" La partie de la structure resistante qui est 
munie de fentes est entouree par une enveloppe con­
tinue supportant la pression laquelle a une forme 
interieure coni que. 
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